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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Automatyzacja Transportu Surowcow

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji 3/5

Studia w zakresie (specjalnosé) Profil studidow
ogodlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Karol Bula

email:karol.bula@put.poznan.pl
tel. + 48 61 665-2895
Wydziat Inzynierii Mechaniczne;j

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Student powinien posiada¢ wiedze o podstawowym oprzyrzgdowaniu stosowanym w technologiach
materiatowych.

Cel przedmiotu

Poznanie wybranych sktadowych proceséw automatyzacji przetwarzania materiatow i
zautomatyzowanych urzagdzen w odlewnictwie, obrébce plastycznej stopdéw metali i przetwérstwie
tworzyw sztucznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Student ma wiedze ogdlng o technologiach wytwarzania stosowanych gtéwnie w zaktadach przemystu
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maszynowego. Dotyczy ona procesdow metalurgii i odlewnictwa, obrdbki plastycznej, przetwoérstwa
tworzyw sztucznych.

Ma ogdlng wiedze dotyczgcy automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych, w tym struktury
funkcjonowania sterowania numerycznego i automatycznej regulacji.

Umiejetnosci
Student potrafi opracowac zatozenia dotyczgce doboru systemu automatyzacji i robotyzacji proceséw

produkcyjnych oraz dokona¢ wyboru uzasadnionego stopnia automatyzacji i robotyzacji.

Kompetencje spoteczne
Student rozumie uwarunkowania spoteczne proceséw automatyzacji i dylematy zwigzane z ich
stosowaniem.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Wyktad:

Wiedza nabywana w ramach wyktadu jest weryfikowana na podstawie kolokwium zaliczeniowego,
pisemnego, na ostatnich zajeciach w semestrze, sktadajgcego sie z pytan otwartych, w ilosci 4-5 pytan z
kazdej omawiane] technologii. Prég zaliczeniowy 50,1 %.

Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie sprawdziandw pisemnych i odpowiedzi ustnych z zakresu zautomatyzowanych
urzgdzen odlewniczych, do obrébki plastycznej i w przetwérstwa tworzyw sztucznych, poprawnie
wykonanych sprawozdan. Wszystkie ¢wiczenia laboratoryjne muszg by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tresci programowe
Wyktad:

1. Ogdlne wiadomosci o elementach stosowanych do automatyzacji proceséw technologicznych. Uktady
i systemy sterowania.

2. Automatyzacja procesu przesytu surowcdw sypkich realizowana podajnikami cisnieniowymi,
mechanicznymi.

3. Programowalne dozowniki wolumetryczne i grawimetryczne w procesie modyfikacji surowcow.

4. Centralne systemy suszenia, podawania i transportu tworzyw polimerowych w liniach wyltaczarskich
oraz na wydziatach wtryskiwania

5. Urzadzenia podajace materiaty do ksztattowania wyrobow obrobka plastyczna.

4. Automatyzacja procesu podawania materiatu do produkcji wyttoczek.
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6. Uktady sterowania urzagdzeniami automatyzujgcymi, wspotpracujgcymi z prasami do obrébki
plastyczne;.

7. Opis metod automatyzacji transportu materiatéw w technologii odlewnictwo: transport sktadnikéw
masy formierskiej, wytworzonej masy, ciektego metalu, wytworzonych odlewoéw. Zalewanie form i
wyjmowanie odlewdw. Roboty stosowane w zabiegach réznych proceséw odlewniczych.

8. Przyktady zautomatyzowanych urzgdzen transportowych i robotéw realizujgcych transport
materiatéow i produktéw w technologii odlewnictwo (mas formierskich, rdzeni, form, ciektego stopu,
odlewdw).

Laboratorium:

1. Programowanie ruchéw roboczych manipulatora oraz kalibracja dozownikow wolumetrycznych.
2. Wyznaczanie rzeczywistej wydajnosci podajnika cisnieniowego.

3. Wyznaczanie wydajnosci i sprawnosci podajnika zaciskowego.

4. Programowanie stanowiska do podawania wstepniakdw do obrébki plastycznej objetosciowej.
5. Budowa robota transportowego z sensorem koloru

6. Napisanie programu dla robota i uruchomienie.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

Laboratorium: pokaz dziatania maszyn i urzgdzen, wykonywanie eksperymentdw, rozwigzywanie zadan,
dyskusja, praca w zespole.

Literatura

Podstawowa
1.Schmid D.: Mechatronika (opracowanie merytoryczne w wersji polskiej M. Olszewski). Torunskie
Zaktady Graficzne ZAPOLEX Sp. z 0.0. Torun 2006

2. Chudzikiewicz R., Mechanizacja i automatyzacja odlewni, WNT, Warszawa 1980.
3. Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w ttocznictwie, WNT, Warszawa 1978.

4. Praca zbiorowa: Techniki barwienia, zdobienia i znakowania wyrobdw z tworzyw sztucznych,
Wydawnictwo PLASTECH 2002.

5. Wilczyniski K.: Wybrane zagadnienia przetwérstwa tworzyw sztucznych, WPW, Warszawa 2011.

Uzupetniajaca
1. Fedoryszyn A., Smyk K., Ziétkowski Z., Maszynoznawstwo odlewnicze, Wyd. AGH Krakdéw, 2008.
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2. Dobrucki W.: Zarys obrébki plastycznej metali. Katowice: Slagsk 1975.

3. Erbel S., Golatowski T., Kuczynski K., Marciniak Z. i inni: Technologia obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: SIMP-ODK 1983.

4. Fracz W.: Przetwodrstwo tworzyw polimerowych, Wyd. Poli. Rzeszowskiej, Rzeszéw 2011.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0
zajec laboratoryjnych/¢éwiczen, przygotowanie do
kolokwidw/egzaminu, wykonanie projektu)?

I niepotrzebne skresli¢ lub dopisaé inne czynnosci



